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常见症状
“

木头音
”

声音发闷 后岳山杂音 手感差 音不稳定 跑码跳码 工艺粗糙
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“

木头音
”

之病因
面板各音区的厚度不合理

,

古筝制作的核心技术就是古筝面板厚度的数据
。

数据合理
,

则发音灵

敏
。

不合理
,

则声音发木 弦的振动通过码子的转播
,

无法激发 面板的振动
。

目前
,

能把握此数据的

厂家不多
,

大部分厂家没有数据
,

把面板刨光滑就行
。

部分厂家重视数据
,

但执行的是不合理数据
。

即

使拥有合理的数据
,

还和工人操作时的误差大小有关
。

所以制作一台完全没有
“

木头音
”

的琴比较困

难
,

如果一台筝只有一两弦的
“

木头音
” ,

就算很不错了
。

目前市场上的古筝
,

中高音区
“

木头音
”

超

过 根弦的
,

至少占 以上
,

从 弦到 弦音发空更是超过 古筝的通病
。

原因是
,

如果低音区的面

板厚度低于 厘米
,

就基本无法保证低音的浑厚了
。

然而现在市场上买到的面板原始厚度大多不足
,

不

符合行业标准 】 厘米
。

如果完美的古筝是 分的话
,

目前中国的古筝制造业状况是 最多有

的筝厂及格
,

的不合格
。

声音发闷之病因
面板含水率过高

。

木制产品都应该有含水率标准
,

如果古筝所用木料过于潮湿
,

则容易开裂
、

变

形
、

音闷
。

遗憾的是
,

很多厂商不知道什么叫含水率
,

更别说有含水率测定仪器了
,

一般来说
,

古筝面

板的含水率不要超过
,

可采用炉火慢慢烘烤的方式达到此标准
,

浸泡后自然风干一年以上的面板更

佳
,

但很少厂家能做到这些
,

因为这需要一定的额外资金来实现
。

后岳山杂音之病因
后岳山形状有问题

,

在左手按弦时
,

如果听到部分弦发出咯吱咯吱的杂音
,

不要去怀疑弦和码子
。

留意您见过的不同品牌古筝的后岳山 弯
,

您会发现形状千奇百怪 有高有矮有胖有瘦
,

坡度有凸有

凹
,

弯度也不统一
。

合理的后岳山形状为 高度要合理
,

弦至 弦高度在 厘米 一 厘米之间较

一 一




